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1.38. ARTICULADORES

Apresentagdo: Varios tipos e marcas, compostos de hastes horizontais,
guias condilares e incisais, bolachas ou magnetos. Indicacdo: Fixacao
dos modelos, registrc da relagdo maxilomandibular e de movimentos
mandibulares.

1.38.1. ARBITRARIOS

Apresentagdo: aqueles que reproduzem pouquissimos movimentos
mandibulares. Sdo conhecidos popularmente por: mata-cobra, garfo ou
charneira.

1.38.2. SEMIAJUSTAVEIS

Apresentacdo: aqueles que possuem registros para os movimentos man-
dibulares, relagao maxilomandibular e angulagao. Esse tipo de articulador
possui arco facial para orientagao dos medelos durante a montagem.

1.38.3. TOTALMENTE AJUSTAVEIS
Apresentacio: possuem um pantégrafo, no qual se registram todos os
movimentos mandibulares e a relagio maxilomandibular.



1.39. MOTORES DE BANCADA

1.39.1. MICROMOTOR

Apresentacdo: Elétrico, varios modelos, com controle de velocidade (baixa
ou alta rotagdo), suporte para caneta, caneta e reostato opcional. Indica-
¢ao: Acabamento e polimentc de trabalhos com auxilio de brocas, pedras
e mandris montados ha caneta.

1.39.2. MOTOR COM CANETA E CHICOTE

Apresentagio: Elétrico, de varios tipos e tamanhos, compesto por motor,
chicote, caneta e reostato. Indicacdo: Acabamento e polimento de traba-
Ihos com auxilio de brocas, pedras e mandris montados na caneta.
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1.40a-d. BROCAS E BROQUEIROS

Brocas — Apresentagdo: hastes longas ou curtas, com pentas de varios tipos
e tamanhos, para motores de bancada. Indicagdo: Desgastes, acabamento
e polimento de trabalhos proteticos.

Broqueiro — Apresentacfio: caixa plastica, acrilica ou metdlica com orificios
ou magneto. Indicagdo: Acondicionamento das brocas.

1.40d
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1.41. MUFLAS

1.41.1a-h. DE COCCAO

Apresentacdo: Metdlicas, varios tipos e tamanhos; podem ser fe-
chadas por parafusos ou prensas. As maiores (n2 5 e 6) possuem trés
partes: base, contramufla e tampa. As demais, menores, poderao ser
retangulares, triangulares, em meia-lua e unitérias. Indicacdo: Para
inclusdo e polimerizacao de trabalhos protéticos que utilizem resinas
termapolimerizaveis.

1.41.2. PARA MICRO-ONDAS

Apresentacao: Polietileno, possuem duas partes: base e contramufla
com parafusos. Indicacdo: Para inclusao e polimerizacao de trabalhos
protéticos que utilizem resinas termopolimerizaveis.

1.41.3. PARA DUPLICACAO DE MODELOS

Apresentacao: Metdlicas com base e contra-mufla com orificios.
Indicacao: Duplicar modelos planejados para a confeccdo da armacado
metalica da protese parcial removivel.

il
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1.42. PRENSAS

1.42.1. DE ROSCA

Apresentacio: Metalica, com base fixa, arco, alavanca e rosca.
Indicacdo: Eliminagio de excessos da resina termopolimerizave| das
muflas durante a prensagem dos trabalhos protéticos.

1.42.2. HIDRAULICA
Apresentagdo: Metélica, com base, arco, alavanca, pistdo, mandmetro
e chave para liberar a press3o. Indicagdo: Eliminacao de excessos da

" resina termopolimerizavel das muflas durante a prensagem dos trabalhos
protéticos.

1.42.3. PLACA GETOM

Apresentacdio: Duas placas de ago, com jogo de parafusos pequencs e
grandes, para acondicionar uma ou duas muflas. Indicagdo: Manuten-
¢3o da pressdo da prensagem das muflas sem parafusos, para cocgdo
dos trabalhos protéticos.

1.42.4

1.42.4. APARELHO PARA INJECAO DE RESINAS (PALAIJET) E RES-

PECTIVA MUFLA

Apresentacio: Roda centralizadora, mandmetro, émbalo, valvula de
escape e alavanca.

Indicacio: Aparelho pneurnético de injegdo para producio de préteses totais.
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1.43. POLIMERIZADORAS

1.43.1. CONVENCIONAL
Apresentacdo: Cuba metdlica com resisténcia interna, termdmetro,
termostato e timer.

Indicacdo: Cocgdo de resinas termopolimerizaveis.

1.43.2. PANELA TERMOPRESS

Apresentacdo: Caixa metalica com tampa, parafusos, resisténcia
interna, entrada de ar comprimido, vélvula de segurancga, manémetro,
term&metro, termostato e timer. Indicacdo: Cocgdo de resinas termopo-
limerizaveis.

1.43.3. TERMO PNEUMO-HIDRAULICA - PALAMAT ELITE
Apresentacao: Caixa metélica com tampa, manémetro, termdmetro,
termostato, timer, entrada e saida de égua. indicagao: Cocgao de resi-
nas auto e termopolimerizéveis.

1.43.4. PANELA ORTO-CLASS

Apresentacao: Caixa metélica com tampa, mandmetro e parafusos.
Indicacdo: Polimerizacdo de resinas autopolimerizaveis sob pressdao em
aparelhos de ortodontia e pequenos consertos. Atengdo: Nunca ligar as
polimerizadoras sem agua.
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1.48a

1.48¢

1.44. POLIDORA QUIMICA
Apresentaco: Cuba elétrica, com resisténcia interna e painel de controle,
Indicac@o: Polimento quimico em resinas acrilicas.

1.45. MOTOR TIPO TORNO E CAIXA PROTETORA
Apresentacdo: Motor elétrico, com regulador de velocidade, pontas para
adaptacio de escovas e rebolo (pedra para desgaste). Caixa protetora para
recolher os residucs dos materiais utilizados. Indicagdo: Polimento dos
trabalhos protéticos.

1.46. MOTOR DE ALTA ROTACAO

Apresentacdo: Motor elétrico, com caixa aspiradora, vidro protetor, pinga
para brocas e mandris. Indicagdo: Acabamento e polimento de armagdes
metélicas em prétese parcial removivel {Cromo-cobalto, niquel-cromo).

1.47. ESCOVAS E CONES

Apresentacao: Varios tipcs: cerdas, pano, flanela, feltro, cortica. Circulares,
com encaixe central para se ajustar ao motor tipo torno. Indicagdo: Polimen-
to final em trabalhos protéticos.

1.48. MARTELOS

Apresentacio: Vérios tipos e tamanhos, de metal, madeira ou polietileno.
Indicacdo: Destaque do troquel do modelo, demuflagem de trabalhos
protéticos e desinclusdo apds a fundicao.

1.49. REVOLVER DE AR

Apresentaco: dispositivo para disparo de jato de ar comprimido. Ligado por
uma mangueira resistente 4 saida do compressor. Indicagdo: Secagem de
moldes e modelos com jatos direcionados.

1.50. DEMUFLADOR PNEUMATICO
Apresentacio: caneta com pinga e pontas em chave de fenda, acoplada &
saida de ar comptimido. Indicacdo: Demuflagem de trabalhos protéticos.

M
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1.51. EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL

1.51.1. LUVA PROTETORA
Apresentaciio: Confeccionada em material resistente a altas temperaturas.
Indicacio: Protecao para as maos durante a fundigéo.

1.51.2. OCULOS DE PROTECAO

Apresentacio: Varios tipos, com ajuste para cabeca, ou deulos com
suporte convencional. Indicacgo: a) Lente clara — protecao dos olhos contra
fragmentos que se desprendem durante o uso de motor de chicote &
durante o polimento dos trabalhos protéticos. b) Lente escura — protecdo dos
olhos contra o excesso de luminosidade liberade durante a fundicdo de ligas
metélicas de alta fuséo.

1.51.3. MASCARA DE PROTECAO

Apresentacio: De pano, flanela, feltrc ou acrilica, com eu sem filtr de
ar. Indicacdo: Impedimento da aspiragio de particulas que se despren-
dem na usinagem, acabamento e polimento de trabalhos protéticas. A

ideal para uso do técnico é a mascara com filtro de ar.

1.52. FRESADORA

Apresentacio: Plataforma, haste vertical fixa, brage hotizontal articulado,
haste vertical mével com encaixe para caneta de micromoter, platina e pontas
acessdrias. Indicacdo: Preparacio da protese fixa por meio de desgastes,
respeitando a linha do equador protético e o plano de insercao, para
adaptacio da protese parcial removivel.
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1.53. CAMARA DE UMIDADE

Apresentacéo: Plastica, com tampa, forrada com espenja umedecida em
agua, com a finalidade de manter no seu interior a umidade relativa do ar.
Indicacio: Acondicionamento de anéis de fundicde com padrdes de cera,
j4 incluidos, e preservagdo, por pouco tempo, de moldes a serem preenchi-
dos com gesso, para evitar alteragdes morfoldgicas e dimensicnals.

1.54a-c. ANEIS DE FUNDIGAO
Apresentacdo: a) De Silicone, com base formadora de cadinho em varios
tamanhos. b) De PYC (grande didmetro): a realizagdo de reconstrucao
sobre implantes pode requerer a fundicio de grandes estruturas em
monobloco. E o caso de protocolos largamente utilizados nos dias de
hoje. Também passivel de ser utilizado em PPR. ¢} De ago: estes anéis
foram largamente utilizados quando as fundigdes eram realizadas com
revestimento para baixa fusdo. Ainda hoje a técnica permanece e & reco-
mendada para fundi¢des nas quais ©s padroes s30 elaborados em resina
calcinavel ou componentes em acrilico. £ necessario usar cinta refrataria
de expans3o para obter a expansao desejada do revestimento Indicagdo:
Inclusio de padrées de cera para fundigdo, e possibilidade de expanséo
livre do revestimento.

1.55. CADINHOS

Apresentacao: Vrios tipos e tamanhos. Recipiente concavo, fabricado com
material refratério, com orifido e encaixe para o carrinho da centrifuga. Indi-
cacdo: Fundicdo de ligas metdlicas, antes de serem injetadas no anel de
fundicdo.

1.56. DELINEADOR OU PARALELOMETRO

Apresentacdo: Plataforma, haste vertical fixa, brago horizontal, haste
vertical mével, platina e pontas acessérias. Indicacao: Determinagdo do
plano de inser¢3o, do equador protético dos dentes e do paralelismo das
pecas protéticas.
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1.57. FORNO PARA PORCELANA

Apresentacéo: Varios modelos. Elétrico, automatico, possul mufla,
resisténcia, termostato, pirdmetro, timer, com ou sem elevador, bomba
de vacuo e painel de controle. Indicagao: Queima de ceramica e opaco
e injeco de cerdmica. Atencdo: E necessario utilizar o suporte de base
refrataria para queima da cerdmica (Figs. 1.57a e 1.57b).

1.58. FUNDIDORA HERACAST iQ

Apresentacdo: : Aparelho compacto de mesa, com bomba de vacuo e
sisterna de refrigeracéio integrados. Indicagéo: Equipamento de fundicao-
-vécuo-pressao, aquecido por indugdo, para fundicdo de ligas nobres e
nao nobres, inclusive ligas para P.P.R., exceto titanio.

1.59. CENTRIFUGA

Apresentagdo: Manuais ou elétricas, compostas de: eixo central, mola, brago
horizontal, carrinho para cadinho, peso e trava. Indicacdo: Injecdo da liga
metdlica fundida no anel de fundigdo pela agao da forga centrifuga.



1.60. FORNO PARA FUNDICAO

Apresentacdo: Elétrico, semiautomatico ou automatico. Possui resistén-
cia, mufla, termostato, pirdmetro e porta com alavanca.

Indicagdo: Promogdo da expansio térmica de revestimentos, aqueci-
mento dos blocos para soldagem, tratamento térmico de ligas metalicas.

1.61. MACARICO

Apresentacdo: Varios tipos e tamanhos. Possuem dois tubos e dois registros
reguladores, um para entrada do ar comprimido ou oxigénio e outro para o
gés butano ou nafta. Indicac@o: Fonte de calor para fusdo de ligas meté-
licas e soldagem. Atengdo: A chama ideal para o aguecimento e fuséo
da liga é o &pice da zona de combustao parcial ou redutora (chama
azulada), onde se localiza o ponto de maior calor nao oxidante.

1.62. JATOS DE AREIA

1.62.1. MONOJATO

Apresentacdo: Caixa com tampa, luva, luz interna, com ou sem mandmetro,
bicos para saida de ar, pedal ou alavanca manual. Indicagéo: Limpeza de
oxidos e residuos de revestimento das pegas metalicas apés a fundigdo, e
possibilidade de proporcionar aspereza a superficie metélica para melhor
aderéncia do opaco.

1.62.2. TRIJATO
Apresentacdo: Dois reservatérios, que serdo preenchidos com microes-
fera de vidro e ¢xido de aluminio. A microesfera de vidro e o dxido de
aluminio utilizados ficardo no interior da caixa, constituindo a mistura.
Possuem, portanto, trés saidas para os jatos de ar. Indicagio: Limpeza de
oxidos e residuos de revestimento das pegas metélicas apos a fundigao
e proporcionar aspereza da superficie metélica para melhor aderén-
cia do opaco.
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1.63. VAPORIZADOR
Apresentacio: Elétrico, com reservatdrio para dgua e bico para saida do vapor.
Indicacao: Limpeza das pegas protéticas por meio da presséo do vapor.

1.64. BALANGAS

1.64.1. DIGITAL OU CONVENCIONAL
Apresentacdo: Varios tipos e tamanhos, com dinamdmetro ou digital. Indi-
cacdo: Pesagem de pds (gessos e revestimentos).

1.64.2. DE PRECISAO

Apresentacdo: Dois pratos com ou sem campanula de vidro. Caixa conten-
do medidas para comparacio de massas. Indicagdo: Medir ligas metalicas
(nobres) para técnica de fundicdo sem sobra,

1.65. INCLUSOR A VACUO

Apresentacao: Elétrico, com vacudmetro, vibrador, cuba, tampa com
espatulador mecénico e abertura para adaptagéo do anel de fundicao.
Indicacao: Espatulacio a vacuo, de gessos e revestimentos mecanica-
mente, e inclusio de padrdes de cera a vécuo em anéis de fundicao.

1.66. ULTRASSOM
Apresentacdo: Caixa de aco inoxidavel, elétrico, com circuito eletrdnico,
timer e lampada piloto. indicacdo: Limpeza de trabalhos protéticos.

1.67. PLASTIFICADOR

Apresentacio: Elétrico, com resisténdia e plataforma para modelos.
Indicacio: Confecgao de placas de clareamento, moldeiras individuais,
guia cirdrgico e placas miorrelaxantes.

1.68. PRE-FOTOPOLIMERIZADORA

Apresentacio: Peca de mio com janela de saida de luz, braco articula-
do, carregador e LED de varias cores. Estes LEDs sdo as sinalizagoes de
estado do carregador. Indicagdo: : Equipamente para pré-fotopolimeri-
zacao intermediaria de resinas fotopolimerizaveis.

1.69. FOTOPOLIMERIZADOR
Apresentacdo: Caixa metdlica, elétrica, com lampada especial interna e painel
de controle. Indicacio: Fotopolimerizagdo de resinas.
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_1.70. GODES
Apresentagéo: Placa de vidro ou porcelana, com ou sem compartimentas.
indicacdo: Manuseio de opaco, cerémica e resinas.

1.71. DESCERADOR
Apresentagio: Elétrico, com resisténcia, cubas para agua e depgsito de cera,
mangueira para saida de dgua quente e painel de controle.

Indicacdo: Demuflagem da cera e limpeza de modelos em gera

1.72. COMPRESSOR -
Apresentacio: Elétrico, com reservatdrio de ar, motor, filtro de ar,
mandmetro. Indicacdo: Fornecimento de ar comprimido para os equipa-
mentos. Atencdo: Drenar a dgua do reservatdrio de ar regularmente e
manter o nivel do éleo.
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1.73. SOLDADORA A LASER

Apresentacdo: Elétrica e a gas argdnio, com motor, microscopio, painel
de controle, compartimento com bico para saida do laser.

Indicacao: Soldagem a laser das pecas protéticas.

1.74. DECAPADOR

Apresentacdo: Elétrico, com recipiente para solugio decapadora, termdme-
tro, bandeja de porcelana e tampa. Indicagdo: Decapagem (desoxidacdo)
de trabalhos protéticos em ligas de ouro.

1.75. SISTEMA CAD/CAM (Computer Assistent Design/Computer
Aided Manufacturing)

Apresentacdo: Elétrico, leitor com ponta a laser, microprocessader, painel
de controle, interface com computador. Indicacao: Confecgdo de copping
de alumina e zircnia, coroas acrilicas, cimentadas ou parafusadas, estrutu-
ras calcindveis por meio do escaneamento do modelo de trabalho.
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